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引言

本概覽以淺白的文字簡述本港鍋爐及壓力容器的意外個案，指出

每宗意外的可能成因，並建議預防意外再次發生的方法，讓有關人士知

道，如忽視操作和保養壓力器的安全程序，可能會造成人命傷亡和財物

損失。本概覽可提醒壓力器的擁有人和操作員避免重蹈覆轍，釀成同類

的鍋爐及壓力容器意外。
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個案 1

壓力煲爆炸令一名嬰兒受傷和儲物室受損

個案摘要

一九九七年，一個安裝在一間涼茶店閣樓的壓力煲爆炸，令該店的儲物

室大大損毀，而墮下的玻璃碎片更傷及一名在等候區的女嬰。在意外發

生時，該壓力煲放在點著的火爐上，無人理會。由於該壓力煲的安全閥

被換為停氣閥，因此當煲內積聚的壓力過大時，引起爆炸。

事發經過

該壓力煲的擁有人用它來煲涼茶出售。他盛半煲水，把草藥材放進煲

內，然後蓋上煲蓋、關緊緊鎖螺栓、關上停氣閥（原來的安全閥被換

掉 )，並在材料開始沸騰後，把火力調至中度。之後，他沒有理會該壓

力煲，直至爆炸發生。

調查所得 

1.煲蓋變形和裂開。煲蓋的封環邊破裂，蓋面的手柄亦變形。 

2.壓力計損毀，停氣閥不見了。 

3.該壓力煲的底部裂開，六個緊鎖螺栓的螺栓軸折斷。 

4.該壓力煲用來煲涼茶出售，因此受《鍋爐及壓力容器條例》管制。該

壓力煲歸入特定用途鍋爐的級別。 

5.根據調查的結果，估計當時使用壓力超過 450千帕斯卡。 

6.該壓力煲的安全閥被換為停氣閥。安全閥被移去後，洞口由螺栓及螺

帽堵住。假使沒有移去上述的安全裝置，煲內過量蒸汽所產生的壓力

當可被放出，而爆炸亦可避免。 

7.爆炸引致涼茶店樓上的儲物室大大損毀，墮下的玻璃碎片更輕微傷及

一名在等候區的女嬰。 

8.操作指示只有英文本。該壓力煲的擁有人不懂英文，唯有按照壓力煲

售貨員的口頭指示來操作壓力煲。
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法例規定

該特定用途鍋爐的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下

述條文： 

1.第15A條：

新鍋爐的擁有人須於其擬將該鍋爐投入使用的日期前至少 30天，就根

據本條例為該鍋爐而進行的登記，按訂明格式向監督提出登記申請。 

2.第22(1)條：

每個鍋爐及其輔助設備均須恰當維修。 

3.第24(1)條：

在新鍋爐安裝完畢但未投入使用之前，該鍋爐及其輔助設備須由委任

檢驗師（鍋爐檢驗師）予以檢驗。 

4.第49(7)條：

鍋爐只可在持有合格證書（該證書證明持有人有足夠能力操作有關的

級別或類型的鍋爐）的合格人員直接監管下操作。

建議 

1. 必須向鍋爐及壓力容器監督申請登記任何鍋爐及其輔助設備，並須

由委任檢驗師發出效能良好證明書。 

2. 必須由合格人員操作鍋爐及其輔助設備。 

3. 在沒有事先徵得鍋爐及壓力容器監督同意的情況下，不得改動鍋爐

的壓力部件。
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 照片 1.1 安全閥的洞口被弄穿 照片 1.2 壓力煲底部的裂痕

照片 1.3 釋壓閥的洞口被螺栓及螺帽堵住 照片 1.4 破裂的煲蓋封環邊

照片 1.5 螺栓軸及緊鎖螺栓 照片 1.6 折斷的螺栓軸
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個案 2

電線過載引致火警使鍋爐控制板徹底損毀

個案摘要

一九九五年，發生一宗由電線短路或過載引起的火警，使鍋爐控制板徹

底損毀。火警由一位合格人員撲滅，並無造成傷亡。

事發經過

火警發生於一家製衣廠的鍋爐房內的鍋爐控制板上。鍋爐管理員為該火

管式鍋爐點火三小時後，有煙霧從鍋爐房冒出。鍋爐管理員發現鍋爐控

制板著火，於是立刻關掉鍋爐的燃油供應閥，並隔離輸送往鍋爐控制板

的電力供應，然後使用手提式滅火器把火撲滅。

調查所得 

1. 從調查結果推斷出，壓力開關掣是引起火警的最初源頭。 

2. 壓力開關掣的水銀膽因電線短路或過載而破裂，引致鍋爐控制板裡

面起火。

法例規定

鍋爐的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下述條文： 

1. 第22(1)條：

每個鍋爐及其輔助設備均須恰當維修。

建議 

1. 向鍋爐的擁有人及操作員發出通告，告知他們在鍋爐控制板裡面的

壓力控制器具有潛在火警危險。 

2. 向委任檢驗師發出通告，提醒他們注意有關方面的事宜。
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  照片 2.1 燒焦的壓力開關掣 照片 2.2 損毀的控制板
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個案 3

壓力煲發生爆炸對四周造成廣泛的損毀

個案摘要

一九九五年，一名訓練不當的工人在操作時犯了錯誤，導致發生壓力煲

爆炸事件。壓力煲是由擁有者自己設計的。在意外發生時，安全閥的機

能失常。

事發經過

事件所涉及的壓力煲是用來烹調西洋菜蜜的。當加入所需的材料後，壓

力煲便放在石油氣爐上加熱。操作員把混合料放在沸水中約五小時之

後，看見仍沒有蒸汽從球閥出來，便改用另一個火力更大的石油氣爐。

不久，壓力煲即發生爆炸，噴出大量蒸汽，對樓宇造成廣泛的損毀。幸

而，事件中並無人受傷。

調查所得

經調查後，在發生爆炸前，壓力煲內的壓力估計為高於大氣壓力的 770千

帕斯卡。當時安全閥的機能失常。爆炸是由於安全閥操作失當及保養欠

佳所致。由於壓力煲是可完全密封的，加熱時，壓力煲內會產生蒸汽。

壓力煲配有安全閥及壓力計，故屬於特定用途鍋爐的級別。

法例規定

壓力煲（特定用途鍋爐）的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條

例》的下述條文： 

1. 第15A條：

新鍋爐的擁有人，須於其擬將該鍋爐投入使用的日期前至少 30天，

就根據本條例為該鍋爐而進行的登記，按訂明格式向監督提出登記

申請。
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2. 第24(1)條：

在新鍋爐安裝完畢但未投入使用之前，該鍋爐及其輔助設備須由委

任檢驗師（鍋爐檢驗師）予以檢驗。 

3. 第49(7)條：

鍋爐只可在持有合格證書（該證書證明持有人有足夠能力操作有關

的級別或類型的鍋爐）的合格人員直接監管下操作。

建議 

1. 向鍋爐及壓力容器監督登記所有鍋爐及其輔助設備，並持有由委任

檢驗師發出的效能良好證明書。 

2. 僱用合格人員操作這些鍋爐及其輔助設備。 

3. 每個鍋爐均須恰當維修。
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照片 3.1 損毀的壓力煲隔濾器 照片 3.2 破裂的螺栓及軸套座

照片 3.3 損毀的壓力煲蓋連配件 照片 3.4 損毀的壓力煲蓋（不連配件）

照片 3.5 把壓力煲蓋量重， 照片 3.6 石油氣爐
以測定爆炸的壓力
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個案 4

燃油管滲漏引致鍋爐著火，導致一名鍋爐操作員遭燒傷

個案摘要

一九九一年發生了一宗柴油管滲漏引致鍋爐著火的事件。肇事鍋爐原本

使用重油，自從按照環境保護署的規定改用柴油後，員工便發現油管滲

漏。消防員到場後旋即將火撲熄。

事發經過

意外發生時，該名鍋爐操作員發現鍋爐室冒煙和鍋爐著火，他馬上停止

燃油泵的運作和關掉供油閥。消防員奉召到場救火。鍋爐損毀輕微。

調查所得 

1. 自從該鍋爐改用柴油作燃料後，便發現有小量燃油滲出。 

2. 鍋爐損毀輕微，只有燃料燃燒裝置及相關的控制板損毀。 

3. 雖然無法確定失火的原因，但是燃油滲漏可能是其中一個因素。

法例規定

鍋爐的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下述條文： 

1. 第22(1)條：

每個鍋爐、壓力容器及其輔助設備均須恰當維修。

建議 

1. 恰當維修每個鍋爐及其輔助設備； 

2. 如有滲漏燃油的情況，應馬上糾正。
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   照片 4.1 燒毀的燃燒器裝置 照片 4.2 肇事現場
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個案 5

鍋爐燃料濺上熾熱爐面引致火警，導致一名鍋爐操作員
被燒傷

個案摘要

事發於一九九一年，一個回油閥帽從損壞的閥殼上滑脫出來，柴油溢出

至熾熱的鍋爐表面而燃燒起來。火焰迅即撲向鍋爐操作員的右臂及右

臉，導致他輕微燒傷，而鍋爐則只受到些微損毀。

事發經過

回油管的一個閥門損壞，引致火警。鍋爐操作員發現閥帽及閥殼的接縫

洩漏燃油，於是便嘗試擰緊閥帽，以停止燃油洩漏。但閥帽滑脫並彈出

原位，以致閥殼的內部暴露於空氣中。一直受壓的燃油濺到熾熱的爐面

上並燃著。該名鍋爐操作員離開鍋爐房，把背後的鐵門關上，並馬上截

斷柴油供應。鍋爐的損毀情況並不嚴重，但鍋爐操作員卻被輕微燒傷。

調查所得

該名鍋爐操作員在擰緊閥帽以停止燃油的洩漏時，不留神把閥帽擰得過

緊，使閥帽和閥殼之間的螺紋剝裂。當該名鍋爐操作員進一步擰緊閥帽

時，閥帽無法扣緊閥殼，被受壓的燃油推出閥殼之外。

法例規定

鍋爐的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下述條文： 

1. 第22(1)條：

每個鍋爐、壓力容器及其輔助設備均須恰當維修。
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建議 

1. 恰當維修所有鍋爐和壓力容器及其輔助設備。 

2. 即時更換任何損壞的燃油閥門。
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照片 5.1 鍋爐的損毀情況 照片 5.2 鍋爐及燃油系統的損毀情況

照片 5.3 回油閥的原本位置
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個案 6

蒸汽染色機的缸蓋鬆開，湧出蒸汽和熱水，導致一名
鍋爐操作員嚴重燙傷

個案摘要

一九九零年，一個蒸汽染色機（蒸汽容器）的缸蓋鬆開，湧出蒸汽和熱

水，導致受害人燙傷，其後於醫院死亡。死者未有接受適當的訓練，事

發時亦沒有合格人員在場監管。

事發經過

蒸汽染色機用以控制自動操作的微型處理器因維修而被拆除，蒸汽染色

機只能以人手操作。該名工人在工序完成時打開排氣閥，然後鬆開缸

蓋，蒸汽和熱水從鬆開的缸蓋湧出，燙傷受害人，他其後於醫院死亡。

調查所得 

1. 有兩名合格人員持有有關的合格證書。 

2. 受害人在事發時獨自操作蒸汽染色機，但並未持有合格證書。 

3. 蒸汽染色機的安全閥已失去封條，刻度盤溫度計所設定的聯鎖安全

操作温度，較可設定的最高溫度攝氏 85度高出攝氏 7度。 

4. 工序完成後，蒸汽染色機內仍留存大量熱水。 

5. 適當調校的安全閥在壓力達 450千帕斯卡時應會打開，但事發後以 

700千帕斯卡的壓力測試時，安全閥並沒有打開。 

6. 刻度盤溫度計失靈，顯示溫度較實際量得的溫度低攝氏 12度。

法例規定

蒸汽容器（蒸汽染色機）的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條

例》的下述條文： 

1. 第4(1)(a)條：
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須裝配一個合適的減壓閥或其他合適的自動裝置，以防止超逾蒸汽

容器的最高可使用壓力。 

2. 第22(1)條：

每個鍋爐、壓力容器及其輔助設備均須恰當維修。 

3. 第49(7)條：

蒸汽容器只可在持有合格證書 (該證書證明持有人有足夠能力操作有

關類型的蒸汽容器 )的合格人員直接監管下操作。

建議 

1. 僱用足夠的合格人員操作蒸汽容器（蒸汽染色機）。 

2. 為僱員提供訓練，協助他們取得有關合格證書。 

3. 恰當維修每個蒸汽染色機及其輔助設備。
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照片 6.1 缸蓋被鬆開 照片 6.2 聯鎖排氣閥在 照片 6.3 打開了的染色機
關閉的位置上

照片 6.4 安全閥的封條不見了 照片 6.5 缸蓋上的氣動溢流閥

照片 6.8 提起缸蓋的氣
壓促動器

照片 6.6 手動溢流閥 照片 6.7 備有刻度盤温度計
的控制板 (設定温
度為攝氏 92度)
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個案 7

蒸汽歧管端板爆開造成的致命意外

個案摘要

一九九零年，一支蒸汽歧管的端板爆開，導致一名工人頭部嚴重受傷，

該名工人其後在醫院傷重不治。損壞的蒸汽歧管和供應蒸汽的鍋爐並未

經任何委任檢驗師（鍋爐檢驗師）予以檢驗。

事發經過

兩個垂直式的自動水管式鍋爐經由一支蒸汽歧管，供應蒸汽至五部洗衣

機。事發時，重達 4.5公斤的端板爆開並飛脫，擊中一名工人的頭部。端

板繼續在地面滑行，至七米以外地方才停止。工人送院後傷重不治。

調查所得 

1. 蒸汽歧管端板的焊接邊緣的預整加工差劣，而蒸汽歧管端板的焊接

手藝亦很差。 

2. 在蒸汽歧管端板的焊接處發現焊縫的根部並沒有完全焊透。焊接欠

佳，加上不正確操作蒸汽裝置及輔助設備，可能是導致歧管焊縫爆

裂的原因。如蒸汽歧管沒有適當地排水，水錘現象亦可能損壞端板。 

3. 歧管安裝於工作地點離地面兩米高的地方。 

4. 這些鍋爐並未向鍋爐及壓力容器監督登記，因此鍋爐、輔助設備及

喉管全沒有經由任何委任檢驗師進行檢驗及試驗，以證明能夠按可

使用壓力安全操作。 

5. 這些鍋爐是在沒有合格人員直接監管下及沒有有效的效能良好證明

書的情況下操作。

法例規定

鍋爐及蒸汽容器的擁有人，可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的

下述條文：
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1. 第15A條：

新鍋爐的擁有人，須於其擬將該鍋爐投入使用的日期前至少 30天，

就根據《鍋爐及壓力容器條例》 (第56章)為該鍋爐而進行的登記，

按訂明格式向監督提出登記申請。 

2. 第24(1)條：

在新鍋爐安裝完畢但未投入使用之前，該鍋爐以及其輔助設備須由

委任檢驗師予以檢驗。 

3. 第41條：

凡新鍋爐為施行第 24(1)條而正接受檢驗，所有輸送受壓下的油、蒸

汽或水進入或離開鍋爐（視屬何情況而定）的喉管，均須接受由鍋

爐檢驗師所作的水壓試驗。 

4. 第49(1)條：

鍋爐或蒸汽容器及其輔助設備除非已按照本條例接受檢驗，並在檢

驗後獲發給效能良好證明書，否則不得使用或操作。 

5. 第49(7)條：

鍋爐或蒸汽容器只可在持有合格證書（該證書證明持有人有資格操

作所有級別或類型的鍋爐及蒸汽容器，或有足夠能力操作有關的級

別或類型的鍋爐或蒸汽容器）的合格人員直接監管下操作。 

6. 第22(1)條：

每個鍋爐、壓力容器及其輔助設備均須恰當維修。

建議 

1. 向鍋爐及壓力容器監督登記所有的鍋爐及其輔助設備，並持有由委

任檢驗師發出的效能良好證明書。 

2. 僱用合格人員操作鍋爐及其輔助設備。 

3. 恰當維修所有鍋爐和壓力容器及其輔助設備。
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 照片 7.1 死者在第 3部洗衣機 照片 7.2 蒸汽歧管的端視圖
附近遺下的血跡

照片 7.3 顯示蒸汽歧管的爆裂邊緣
的近距離圖

照片 7.4 飛脫出來的蒸汽歧
管端板

照片 7.5 蒸汽歧管另一邊的焊縫 照片 7.6 蒸汽歧管另一邊
的端板的端視圖
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個案 8

蒸汽歧管爆裂，導致一名工人被蒸汽灼傷

個案摘要

一九九零年，一支蒸汽歧管的端板蓋爆裂，大量蒸汽湧進鍋爐室，導致

一名工人的面部遭蒸汽輕微灼傷。

事發經過

事發時，一名合格人員聽到鍋爐室傳出一聲巨響，便馬上衝進鍋爐室關

掉所有燃料閥，但一支蒸汽歧管的端板爆裂，並向鍋爐室釋出大量蒸

汽，他開動鍋爐室抽氣扇來抽走困在室內的蒸汽。一名工人在打開鍋爐

室的門時，面部被蒸汽輕微灼傷。

調查所得 

1. 兩台鍋爐表面上並無損壞。 

2. 歧管端板的焊接手藝差劣，從爆裂的邊緣可見焊接欠佳，焊縫的根

部並沒有焊透。 

3. 當蒸汽歧管遇到蒸汽壓力時，歧管端板便會稍微向外脹起，引致焊

縫根部受到極大拉力。爆烈的蒸汽歧管是該鍋爐的輔助設備的一部

分，但沒有按照規定的設計標準製造。 

4. 該蒸汽歧管在投入使用前未經鍋爐檢驗師進行水壓試驗及檢驗

法例規定

鍋爐的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下述條文：
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1. 第41條：

凡新鍋爐或新蒸汽容器為施行第 24(1)條而正接受檢驗，或新蒸汽甑

為施行第 28(2)條而正接受檢驗，所有輸送受壓下的油、蒸汽或水進

入或離開鍋爐、蒸汽容器或蒸汽瓶（視屬何情況而定）的喉管，均

須接受由鍋爐檢驗師所作的水壓試驗。

建議 

1. 在檢驗鍋爐時，委任鍋爐檢驗師檢驗喉管系統（屬輔助設備）。
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  照片 8.1 蒸汽歧管 照片 8.2 蒸汽歧管端視圖

照片 8.3 從底部觀察蒸汽歧管的邊緣 照片 8.4 從頂部觀察蒸汽歧管的邊緣
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個案 9

染紗缸操作失當，引致傷亡

個案摘要

意外在一九八九年發生，肇事的蒸汽容器正在使用中。在進行漂洗工序

時，肇事工人打開排水閥和通風閥，並同時打開進水閥，以便把染紗缸

注滿。受壓的淡水逐漸把染紗缸注滿，並與缸內的蒸汽混合。蒸汽和熱

水從沒有完全關緊的缸蓋下湧出，嚴重燙傷該名工人，後來在醫院不

治。

事發經過

操作員沒有遵守操作染紗缸的一般安全工作守則。染紗缸的缸蓋以兩個

緊鎖螺栓局部鎖緊。在進行漂洗工序時，操作員以不正確的程序注入淡

水，導致高溫流體從沒有完全關緊的缸蓋四周湧出。高溫流體濺在工人

身上，把他嚴重燙傷。

調查所得 

1. 染紗缸操作員的訓練不足 

2. 沒有合格人員直接監管染紗缸的操作。染紗缸的操作實際上由未持有

證書的操作員負責，但他們對安全操作程序和預防措施所知甚少。

法例規定

鍋爐及蒸汽容器擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下述

條文： 

1. 第49(7)條：

蒸汽容器只可在持有合格證書（該證書證明持有人有足夠能力操作

有關的級別或類型的蒸汽容器）的合格人員直接監管下操作。
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建議 

1. 為確保染紗缸正常運作，擁有人應時刻恰當維修染紗缸，並應安裝

和定期檢查所有安全設備。 

2. 染紗缸應在蒸汽容器合格人員的直接監管下操作。 

3. 擁有人應就染紗缸的安全操作，向操作員提供充足的訓練。 

4. 有關正確操作程序和安全措施的告示，應在染紗缸附近顯明地展示，

以供隨時查閱。
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 照片 9.1 染紗缸的外貌和喉管

照片 9.2 重演意外發生時水如何從染紗缸濺出
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個案 10

擅自維修鍋爐壓力部件，令鍋爐無法安全操作

個案摘要

一九八九年，發生一宗水管式鍋爐喉管嚴重爆裂事件。肇事的水管式鍋

爐未獲恰當的保養，鍋爐壓力部件曾多次被擅自維修，最終導致喉管嚴

重洩漏，鍋爐再無法安全操作。事件中並無工人傷亡。

事發經過

肇事的水管式鍋爐產生的蒸汽用作烘乾鋼筋混凝土。鍋爐右方被發現滲

水。在鍋爐嚴重漏水後，仍沒有即時關掉及隔離熾熱的鍋爐。合格人員

前去提高給水流量，使蒸汽壓力由 1,250千帕斯卡降至 500千帕斯卡，鍋

爐遂自動停止操作。接着，合格人員選用低火燃燒形式人手操作，並重

新啟動鍋爐。鍋爐火力維持在低火燃燒的形式約 10分鐘，蒸汽壓力仍未

能提升。後來他關掉鍋爐，並向工廠經理匯報事件。

調查所得 

1. 在拆除燃燒器組件及鼓門後進行了內外檢驗，發現蒸汽/熱水鼓的伸

縮喉管末端有多處滲漏。 

2. 一條爐膛頂部喉管爆裂，裂口大小為 60毫米乘 15毫米。 

3. 頂部喉管及膜牆喉管部分明顯有多次被擅自和不當地維修。 

4. 爐膛內的喉管表面發現一層層氧化皮及熔渣。 

5. 熱水鼓內滿布大量鬆脫的氧化皮。 

6. 地上有 6段被更換的損壞喉管部分，可見之前鍋爐多處曾被維修。 

7. 壓力部件由擁有人的承辦商維修，維修後並無委任檢驗師進行任何

檢驗。擁有人如此不當維修鍋爐的壓力部件，實屬不安全和不能接

受。
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8. 鍋爐管理員沒有關掉及隔離喉管破裂的肇事鍋爐。 

9. 有關鍋爐被認定為不安全及不能再以操作。

法例規定

鍋爐的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下述條文： 

第22(1)條：

每個鍋爐、壓力容器及其輔助設備均須恰當維修。 

2. 第26(1)條：

經大修的每個鍋爐，連同其輔助設備，須於再次投入使用前，由委

任檢驗師予以檢驗。

建議 

1. 維修鍋爐的壓力部件應經鍋爐檢驗師批准及檢驗，並應通知鍋爐及

壓力容器監督。 

2. 合格人員應遵照安全作業方式操作水管式鍋爐。 

3. 恰當保養每個鍋爐和壓力容器及其輔助設備。
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個案 11

洗滌缸爆炸導致工場嚴重損毀和一名工人死亡

個案摘要

一九八八年，一間紡織漂染廠內的一個洗滌缸發生爆炸。爆炸炸開金屬

缸蓋，摧毀半個塑膠頂篷。碎屑和布料散布五十米的範圍內。消防隊發

現死者臥在洗滌缸內不省人事，送抵醫院時證實死亡。

事發經過 

1. 洗滌是在漂染前去除布料的雜質和污垢的過程。把布料放在鹼性液

體中，用 130至170千帕斯卡的壓力煮沸數小時。洗滌缸高 3.6米，

頂部缸口的直徑長 1.37米。三個洗滌缸安裝在有頂篷的後院內。洗

滌缸的上鎖設備改裝為七個鉸式緊鎖螺栓。 

2. 由於間接加熱的蒸汽閥壞了幾個月，因此使用直接加熱的蒸汽來提

高洗滌缸內的溫度和壓力。在這六個小時的洗滌過程中，注入缸內

的直接加熱蒸汽量須調校五至六次。 

3. 死者在晚上十一時接班後，其他工人再沒有見過他。鍋爐操作員約

在凌晨四時三十分聽到爆炸巨響，他看到鍋爐內的壓力約為 800千

帕斯卡。當他察覺大量蒸汽聚集在洗滌缸地台上時，便立即關掉鍋

爐和主蒸汽供應閥。其後證實是第 1號洗滌缸爆炸。洗滌缸頂部的

缸口露出來，金屬缸蓋被彈到 20米以外的地方。消防員灑水冷卻煮

缸，其後發現死者伏屍缸內。死者可能是意外地從頂部缸口跌進缸

內。

調查所得 

1. 在缸蓋的七個卡口接耳中，有三個彎曲。起重軸亦彎曲。缸蓋的五

個緊鎖螺栓的橫銷折斷。洗滌缸的起重裝置從垂直托架裂開出來，

拋到公共停車場。間接加熱蒸汽管和卡死的氣閥飛脫出來，在 15米

外的儲物間着地。
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2. 洗滌缸蓋在未獲授權的情況下被改裝。 

3. 在鍋爐至蒸汽洗滌缸的蒸汽供應管道內，並沒有安裝減壓閥。該鍋

爐的最高可使用壓力為 820千帕斯卡。 

4. 由於間接加熱的蒸汽閥失靈，因此在洗滌過程中須要使用直接加熱

的蒸汽來保持壓力和溫度。假如修復了和使用間接加熱的蒸汽閥，

洗滌缸內的蒸汽壓力便會大幅減少。 

5. 沒有工作日誌和操作指引。

法例規定

鍋爐的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下述條文： 

1. 第22(1)條：

每個鍋爐、壓力容器及其輔助設備均須恰當維修。 

2. 第49(7)條：

鍋爐或蒸汽容器只可在持有合格證書（該證書證明持有人有資格操

作所有級別或類型的鍋爐及蒸汽容器，或有足夠能力操作有關的級

別或類型的鍋爐或蒸汽容器）的合格人員直接監管下操作。 

3.《鍋爐及壓力容器規例》第 4(1)條規例：

每個蒸汽容器，如在建造和維修上不能安全承受與其接駁的鍋爐的

最高可使用壓力，或不能安全承受由連接蒸汽容器和任何其他蒸汽

供應來源的喉管所取得的最高壓力，則須裝配 

(a) 一個合適的減壓閥或其他合適的自動裝置，以防止超逾蒸汽容器的

最高可使用壓力﹔ 

(b) 一個能加上封條的合適彈簧安全閥，該安全閥須調校至能容讓蒸汽

在超逾該蒸汽容器的最高可使用壓力時立即被排出，或裝配一個合

適裝置，在超逾該壓力時立即自動截斷蒸汽供應。
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建議 

1. 在沒有事先徵得鍋爐及壓力容器監督同意的情況下，不得改動鍋爐

的壓力部件。 

2. 僱用合格人員操作蒸汽容器 (蒸汽洗滌缸 )。 

3. 應安裝合適的減壓閥，以防止超逾煮缸及其輔助設備的最高可使用

壓力。 

4. 應為操作員制定安全操作程序，以確保他們正確和安全地操作蒸汽

煮缸。 

5. 應為輪班的操作員制定有效的工作日誌和保存記錄的制度，以免他

們在換班時言語溝通發生誤會。
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 照片 11.1 金屬缸蓋、起重裝置和機械 照片 11.2 顯示蒸汽洗滌缸內部的近距離圖
堆布機

照片 11.3 洗滌缸蓋的接耳彎曲 照片 11.4 洗滌缸蓋的起重軸彎曲

照片 11.5 在缸蓋的七個緊鎖螺栓 照片 11.6 裂縫橫跨鑄鐵托架的整塊平底板
中，有五個折斷
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個案 12

蒸汽由蒸汽熨斗的蒸汽管噴出，導致一名工人輕微灼傷

個案摘要

一九八八年，一個電熱蒸汽鍋爐發生意外，蒸汽由連接蒸汽熨斗的可彎

曲蒸汽管末端噴出，導致一名在事發時正在熨衣工人的右手被灼傷。

事發經過 

1. 損毀的蒸汽管在事發後已遭丟掉，因此沒有關鍵性證據。 

2. 可彎曲蒸汽管的物料疲勞，可能是導致這次意外的原因。 

3. 肇事工人獲送往醫院接受簡單治療。

調查所得 

1. 在當電熱鍋爐達最高可使用操作壓力時，安全閥並沒有提起，直到

壓力超出最高可使用操作壓力百分之三十時，該安全閥才提起。 

2. 安全閥的封條完整無缺。

法例規定

鍋爐的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下述條文： 

1. 第22(1)條：

每個鍋爐、壓力容器及其輔助設備均須恰當保養。

委任檢驗師可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下述條文： 

1. 第45條：

每當委任檢驗師為施行本條例而對受壓下的鍋爐、蒸汽容器或空

氣容器，其所受的壓力將在效能良好證明書內指明為最高可使用壓

力，作出檢驗，他須藉加上封條或藉某些其他適當方法，確保安全

閥調校至能防止鍋爐、蒸汽容器或空氣容器 ,視屬何情況而定 ,在較該

壓力為大的壓力下操作。
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建議 

1. 委任檢驗師檢驗鍋爐時，應確保鍋爐及其輔助設備均符合《鍋爐及

壓力容器條例》的規定。 

2. 為發出「效能良好證明書」，委任檢驗師應確保安全閥已正確定位。 

3. 每個鍋爐、壓力容器及其輔助設備均須恰當保養。
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個案 13

蒸汽染色機排出高溫流體，導致一名技工嚴重受傷
及一名管工死亡

個案摘要

一九八八年，一所工廠發生致命意外。肇事的染色機經過改裝，以不當

的焊接方法增大裝載量，因此影響到染色機操作時的完整性和安全性。

機械聯鎖裝置失靈，致使缸蓋在半開的情況下，受壓時都可被打開。有

關管工和技術員沒有遵從安全工作程序，在染色機仍處於受壓狀態時打

開缸蓋。該名技術員遭嚴重燙傷，管工後來則在醫院不治。

事發經過

肇事的染色機剛完成主要的漂白工序，流體溫度從攝氏 100度攝氏調

低至 85度攝氏，缸內壓力則為 400千帕斯卡。鍋爐操作員留意到染色

機出現冷卻和排放問題，並通知管工。管工與一名技術員前來診斷故

障，但無法找出成因。他們誤以為溢流閥的聯鎖已開啟和容器內的液體

水平已降低，於是轉動手輪，鬆開缸蓋。在聽到「咔」一聲後，缸蓋

隨着「嘭」一聲巨響彈開。該名管工滿身鮮血開現場，技術員亦隨之

走出。

調查所得 

1. 染色機的缸蓋已變形，不能完全蓋好。 

2. 凸緣及扣栓尖細的一端有刮痕。 

3. 缸蓋致動器的托架有裂痕。 

4. 蒸汽及熱水四濺，使四周的電力裝置全部出現故障。 

5. 安全閥失去封條。 

6. 機械安全聯鎖板過短，未能發揮聯鎖功能。 

7. 在齒輪盤附屬裝置每邊及固定螺栓上的所有焊接位均見爆裂。
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8. 水位掣沒有妥為固定。 

9. 缸蓋四塊定位板少了兩塊。 

10. 機械聯鎖裝置失靈，導致缸蓋半開，缸蓋在受壓時都可被打開。 

11. 沒有水位顯示器，恆温器的失靈，均减低染色機的操作安全。 

12. 染色機經過改裝，以增加裝載量。 

13. 蒸汽染色機的焊接位質素粗劣，擁有人的工人焊接不銹鋼染色機時，

只採用簡單的電弧焊接法，而非適當的惰性氣體作屏護的焊接法。 

14. 工人沒有遵從安全工作程序，在染色機仍處受壓狀態時打開缸蓋。

法例規定

鍋爐及蒸汽容器的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下

述條文： 

1. 第22(1)條：

每個鍋爐、壓力容器及其輔助設備均須恰當維修。

建議 

1. 委鍋爐及其輔助設備必須由經驗豐富和專業的合資格人員維修。 

2. 應提醒合格人員依循安全工作和操作程序。 

3. 僱用足夠合格人員操作蒸汽染色機。 

4. 恰當維修每個鍋爐、壓力容器及其輔助設備
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照片 13.1 染色機 (蒸汽容器 ) 照片 13.2 染色機底部

照片 13.3 染色機的控制板 照片 13.4 設有聯鎖裝置的溢流閥

照片 13.5 鎖墊板過短，無法鎖上 照片 13.6 損壞的水位顯示器、
損壞的導桿及其托架
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個案 14

火花燃着剩餘燃油引致火警，燒毀鍋爐正面及燃燒器

個案摘要

一九八八年發生一宗鍋爐前端起火事件。裝有燃料燃燒裝置的凸緣接頭

下方噴出火焰及火花，燃着該裝置下面托架內的剩餘燃油。火警由消防

人員撲滅。

事發經過

剩餘燃油起火時，鍋爐正以自動控制模式運作。工人下班後打算關掉鍋

爐時，發現鍋爐外殼前端與燃料燃燒裝置之間的凸緣接頭下方有火焰及

火花噴出，而火焰更燃着了該裝置下面托架內的剩餘燃油。火焰是因風

槽內的燃油着火所致，而燃油則似乎是從燃油管上的損壞接頭滲漏到燃

燒器上。

鍋爐管理員試圖救火，但不成功。消防處接報撲滅火警。

調查所得 

1. 鍋爐外殼前端與燃料燃燒裝置之間的凸緣接頭噴出的火焰及火花，

燃着了該裝置下面托架內的燃油。 

2. 事發時，鍋爐管理員並無直接監管鍋爐的操作。 

3. 火焰僅局限於燃料燃燒裝置的四周。 

4. 風槽內及空氣渦旋器上發現燃料。 

5. 大部份蒸汽管及蒸汽閥均無發現隔熱或絕緣層。 

6. 鍋爐四周的燃油管污穢不堪。 

7. 壓力錶的玻璃表面滿佈煤屑。 

8. 鍋爐房污穢不堪，油漬斑斑，可見廠房管理不善。
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法例規定

鍋爐的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下述條文： 

1. 第22(1)條：

每個鍋爐、壓力容器及其輔助設備均須恰當維修。 

2. 第49(7)條：

鍋爐或蒸汽容器只可在持有合格證書（該證書證明持有人有足夠能

力操作所有級別或類型的鍋爐及蒸汽容器，或有足夠能力操作有關

的級別或類型的鍋爐或蒸汽容器）的合格人員直接監管下操作。

建議 

1. 應恰當維修該鍋爐。風槽、空氣渦旋器和燃燒裝置應保持清潔，並

定期保養。 

2. 應清除煤屑和煤灰，保持鍋爐室清潔。 

3. 燃油托架的作用是接着漏出的燃油。如有滲漏燃油的情況，應予糾

正。燃油托架應經常清理。 

4. 不應讓鍋爐在無人看管下進行運作生產蒸汽。
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個案 15

未燃燒的石油氣燃着，使鍋爐發生爆炸，導致鍋爐管理
員受傷

個案摘要

一九八八年，有火管式鍋爐由於積聚的石油氣在爐膛內燃着，以致發生

爐膛爆炸。爆炸使鍋爐尾端的封蓋飛脫，擊傷鍋爐管理員，並擊中另一

個蒸汽鍋爐的燃油燃燒裝置。合格人員沒有按照安全操作程序操作鍋

爐，造成危險，因此被發信警告。

事發經過

在爆炸發生前，點火和控制系統已經常失靈﹔因此，鍋爐曾關閉 45天，

並由承辦商修理點火系統。鍋爐因石油氣於爐膛內積聚而發生爆炸，爆

炸使鍋爐尾端的封蓋飛脫。鍋爐管理員在爆炸中受傷，廠房內的設備亦

因爆炸而損毀。蒸汽鍋爐的燃油燃燒裝置輕微扭曲和凹陷，壓力送風機

尾端的封蓋也因爆炸而斷裂。燃油聯管節破裂，令大量燃油散布地上。

調查所得 

1. 鍋爐在啓動時使用石油氣，在正常產生蒸汽時則使用重質燃油。 

2. 由於減壓閥已從石油氣供應管路拆除，因此在進行點火測試時，過

量的石油氣被注入爐膛內。 

3. 在連續六次人手和自動測試中，雖然已把導燃器開啓，但導燃器未

能燃著。 

4. 點火系統測試失敗，引致過量的石油氣在爐膛內積聚。 

5. 雖然開動了壓力送風機，但由於氣閘一直關閉，所以爐膛並沒有經

歷驅氣程序。 

6. 最後，高濃度的石油氣和空氣混合物燃著。由於開動了壓力送風機，

新鮮空氣被引入爐膛內。
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7. 石油氣和空氣混合物的濃度被稀釋至爆炸限值，爐膛發生爆炸。 

8. 爐膛發生爆炸的主因，是在每次點火前，爐膛都沒有被徹底驅氣。 

9. 操作員沒有依循安全工作和操作程序。 

10. 並未發現爐膛、壓力組件和鍋爐的結構受損或變形。 

11. 燃油燃燒裝置輕微扭曲和凹陷。 

12. 爐膛和煙管的表面覆蓋著一層碳屑和氧化皮。

法例規定

鍋爐的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下述條文：

第22(1)條： 

1. 每個鍋爐、壓力容器及其輔助設備均須恰當維修。

建議 

1. 鍋爐及其輔助設備的維修，必須由具備有關鍋爐操作知識和經驗的

合格人員進行。 

2. 應提醒合格人員依循安全工作和操作程序。在每次點火前，都應把

爐膛徹底驅氣。 

3. 切勿拆除石油氣供應管路的減壓閥。 

4. 應恰當維修鍋爐及其輔助設備。在檢查鍋爐時，應定期清除爐膛或

煙管的煤屑和其他沉積物。
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 照片 15.1 受傷工人留下的血跡 照片 15.2 鍋爐的後端視圖

照片 15.3 鍋爐的端視圖 照片 15.4 因爆炸而飛脫的尾端封
(展示其中一個斷裂的接耳 ) 蓋和倒塌的耐火材料

照片 15.5 鍋爐末端的封蓋和損毀 照片 15.6 損毀的燃燒裝置
的燃燒裝置照片
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個案 16

後煙道爆炸性混合物燃着，導致鍋爐發生爆炸，
損毀嚴重

個案摘要

一九八五年，控制燃料的電磁閥進行測試時，燃料經由損壞的燃燒器注

入爐膛內。蒸發的燃料被供應的空氣帶到肇事鍋爐後煙道。爆炸性混合

物燃着並發生爆炸，鍋爐嚴重損毀。

事發經過

測試完畢後，工人為肇事鍋爐點火。第一排燃燒器燃點後，工人隨即查

看火勢，並向鍋爐操作員發出手號。示意增加風量和燃油的供應、但在

供風增加後不久便發生爆炸。

調查所得 

1. 由於電磁閥須進行測試，加上燃燒器損壞，以致空氣把燃料帶到肇

事鍋爐後煙道。燃料氣體與空氣形成爆炸性混合物，導致爆炸。 

2. 肇事鍋爐的承重構架彎曲，風槽裂開，節能器及主加熱器亦脹起。

鍋爐外殼向鍋爐後方移了 7.6厘米。燃燒側壁的中腰位置脹起 2厘米，

四條節能器短喉於焊接位置折斷。 

3. 因錯誤理解手號，本應關掉鍋爐，卻增加供氣流量。 

4. 有關控制系統已使用超過 20年，於鍋爐開動期間須以人手操作。 

5. 由於沒有火焰監察裝置，故需不時監察。 

6. 操作鍋爐的人手編配和督導並不足夠，亦沒有執行安全標準。管方

須負責提供所需的資料、指導、訓練及監督，確保操作安全。
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建議 

1. 為提供足夠人手、恰當的指導和監督程序，應制訂和執行有關計劃，

確保鍋爐安全操作。 

2. 為操作員提供的指導中，應包括安全操作鍋爐所需的有效溝通和協

調。 

3. 應安裝火焰監察系統，可靠地顯示每部燃燒器的火焰情況。
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個案 17

鍋爐缺水引致爐膛倒塌

個案摘要

一九八五年，一家酒店發生鍋爐意外。肇事鍋爐的給水控制器失靈引致

鍋爐缺水，爐膛繼而倒塌。

事發經過

肇事鍋爐的水柱排水位淤塞，導致水位控制器失靈，鍋爐缺水，結果令

爐膛倒塌。當值的合格人員沒有測試水位表，以確定鍋爐內的水位，而

是純粹依賴安全裝置和警報器。

調查所得 

1. 當值的合格人員沒有測試水位表和給水控制器。 

2. 鍋爐缺水引致爐膛倒塌。 

3. 有聲警報器的聲音很弱，即使距離很近也聽不到。 

4. 兩個主要的蒸汽截止閥都有洩漏情況。

法例規定

鍋爐的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下述條文： 

1. 第22(1)條：

每個鍋爐、壓力容器及其輔助設備均需恰當維修。

建議 

1. 鍋爐操作員應定期檢查鍋爐內的水位，並避免純粹依賴其他安全裝

置。 

2. 當值的鍋爐操作員在接更時應測試鍋爐的控制設備。 

3. 設備擁有人應恰當保養每個鍋爐、壓力容器及其輔助設備。
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個案 18

燃燒器噴嘴滴出燃油着火，導致電線及風扇摩打嚴重損毀

個案摘要

一九八四年，燃燒器噴嘴滴出燃油積聚於風扇摩打及地上引致火警，風

扇摩打及電線嚴重損毀。

事發經過

夜更主管目睹供風機機底起火，遂即時切斷電源。殘舊的風扇摩打軸承

過熱，燃着殘餘燃油，火勢蔓延至鍋爐正面。夜更沒有合格人員當值。

在火警中，供風機摩打的軸承完全毁爛，摩打軸亦嚴重損毀，必須更換

所有電線。

調查所得 

1. 水位表的內外均積滿污垢。 

2. 燃油泵的安全閥損毁。 

3. 電力開關裝置箱的門因箱內的電線雜亂無章而無法關閉。 

4. 鍋爐給水泵的填料函漏水，肇事鍋爐未有恰當保養。 

5. 委任檢驗師調校安全閥後不久即出現洩漏情況。

法例規定

鍋爐的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下述條文﹕ 

1. 第22(1)條：

每個鍋爐、壓力容器及其輔助設備均需恰當維修。 

2. 第49(7)條：

鍋爐或蒸汽容器只可在持有合格證書（該證書證明持有人有足夠能

力操作所有級別或類型的鍋爐及蒸汽容器，或有足夠能力操作有關

的級別或類型的鍋爐或蒸汽容器）的合格人員直接監管下操作。

47




 

 

 

建議 

1. 在沒有合格人員直接監管的情況下，不應操作鍋爐。 

2. 鍋爐及其輔助設備應予恰當保養。
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個案 19

鍋爐缺水引起爆炸，爐膛嚴重損毀

個案摘要

事發於一九七六年，由於鍋爐嚴重缺水，導致爆炸發生。當時鍋爐的管

道過熱，而爐膛也燒至凹陷。

事發經過

由於鍋爐的安全裝置失靈，鍋爐在嚴重缺水的情況下操作。管道及爐膛

頂部燒得極熱。在蒸汽壓力下，爐膛凹陷，並最終破裂。

調查所得 

1. 爆炸是由於鍋爐嚴重缺水所致，大部分的加熱面因為沒有被水覆蓋

而過熱。 

2. 爐膛凹陷，並最終破裂。 

3. 給水控制器、低水位警報器和跳掣失靈是引發該次爆炸的主要原因。

在低水位警報器內，浮標的槓桿及連動桿卡住了。水垢沉積於浮標

箱、蒸汽喉管及水管內，使水位控制器及低水位斷路裝置不能發揮

保護鍋爐的作用。 

4. 委任檢驗師在對鍋爐進行法定檢驗時，並未試驗有關安全裝置。

法例規定

鍋爐的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下述條文： 

1. 第22(1)條：

每個鍋爐、壓力容器及其輔助設備均需恰當維修。
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建議 

1. 委任檢驗師應於增加蒸汽後進行最後檢驗時，試驗所有警報器及安

全保護裝置。 

2. 鍋爐操作員應經常試驗警報器及安全裝置，並須恰當維修有關控制

設備。
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 照片 19.1 鍋爐爐膛的損毀情況 照片 19.2 白色沉積物附於水鏡的玻璃上

照片 19.3及19.4 凹陷的爐膛（從兩端檢視）
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個案 20

鍋爐缺水，導致爐膛倒塌及破裂

個案摘要

一九七六年，一家酒店內發生鍋爐爆炸事件。由於肇事鍋爐缺水，給水

控制器因而失靈，導致爐膛倒塌及破裂。

事發經過

鍋爐缺水導致鍋爐爆炸，爐膛倒塌。自動水位控制器失靈是由於鍋爐缺

乏恰當保養所致。

調查所得 

1. 事發前數天，肇事鍋爐曾經由委任檢驗師檢驗，但在產生蒸汽後，

有關的控制設備卻未經檢驗或試驗。 

2. 當值的合格人員沒有為水位表和給水控制器進行試驗，而是過度依

賴自動控制裝置。 

3. 由於鍋爐缺水，導致爐膛倒塌及破裂。

法例規定

鍋爐的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下述條文： 

1. 第22(1)條：

每個鍋爐、壓力容器及其輔助設備均需恰當維修。
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建議 

1. 鍋爐操作員應定期檢查鍋爐的水位，並避免純粹依賴安全裝置。 

2. 當值的鍋爐操作員應在接更時試驗鍋爐控制設備。 

3. 設備擁有人應恰當保養每個鍋爐、壓力容器及其輔助設備。 

4. 鍋爐檢驗師每次對鍋爐進行法定檢驗時，應徹底檢驗有關的安全裝

置和設備。在產生蒸汽後，必須試驗有關的警報器、設備和裝置。
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個案 21

空氣容器爆炸，導致一人死亡及另外四人受傷

個案摘要

一九七一年，肇事工人沒有察覺把氧氣和壓縮空氣與機油混合而形成高

度爆炸性混合物的危險。該混合物經熱氣體點燃引起爆炸，造成一人死

亡及另外四人受傷。

事發經過

一台流動起重機的柴油機採用空氣容器來啟動。該柴油機在維修後不

能啟動。一個載着 1.4兆帕斯卡壓力的氧氣瓶被連接到該系統以啟動柴

油機。該系統內積存了源自空氣壓縮設備的機油，當機油與氧氣混合

後，便形成危險的混合物。啟動空氣閥滲出熱氣體點燃該混合物，造成

爆炸。爆炸的威力沿縱向焊縫處把該空氣容器撕開，把碟形末端金屬板

飛離 150米外，並把空氣容器扯離原處。爆炸後，大火隨即吞噬附近一

切可燃物體。

調查所得 

1. 忽略對空氣壓縮機設備的例行保養，導致偈油於系統內積存。 

2. 肇事工人在不知道機油對純氧影響的情況下，把 1.4兆帕斯卡壓力的

氧氣供應連接到啟動空氣系統。 

3. 安裝在空氣容器內的安全閥不能釋放因爆炸而急速增加的壓力。 

4. 爆炸威力極為強大，把空氣容器扯開，並使附近一切着火。

法例規定

鍋爐的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下述條文： 

1. 第22(1)條：

每個鍋爐、壓力容器及其輔助設備均需恰當維修。
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建議 

1. 不得把空氣以外的氣體注入空氣容器，注入氧氣尤其危險。 

2. 應藉着空氣容器的正常和有效排水，清除空氣系統內的機油和水份。 

3. 須定期檢查和保養空氣壓縮機及其輔助設備。
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個案 22

熱油洩漏，以致一名操作員燙傷 ﹔熱油並濺於熾熱爐
面，引起火警

個案摘要

事發於一九九四年，熱油循環泵出口連接壓力計的地方出現熱油洩漏，

熱油濺到熾熱爐面，引起火警。操作員試圖關閉壓力計的隔離閥，但不

成功，並被熱油燙傷。消防人員接報到場救火。

事發經過

該熱油爐在意外發生前的 23天曾進行檢查及登記。安全閥由委任檢驗師

所屬公司提供，但經大型修理後不久，即出現洩漏情況。有關人士曾要

求操作員調節安全閥的彈簧張力，以停止洩漏，但遭拒絕。其後，安全

閥遭拆除，而該熱油爐也恢復運作。熱油的洩漏懷疑是由循環泵的震動

而引致的。

調查所得 

1. 起火的熱油爐並無裝設安全閥。 

2. 在循環泵的底部並無裝設存漏池。 

3. 整個鍋爐房遭嚴重焚毀和燻黑。所有輔助設備及電線均嚴重損毀，

熱油爐的外殼並出現貫通裂縫。 

4. 該熱油爐在沒有安全閥的情況下運作。 

5. 委任檢驗師並無進行徹底檢驗，而部分的檢驗工作更交由助手進行。

法例規定

該特定用途鍋爐的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下

述條文：
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1. 第63條：

鍋爐及壓力容器發生意外和出現欠妥之處時須作出通知的規定 

(1)凡─ 

(a) 意外發生在鍋爐或壓力容器內，或發生在其輔助設備內，

又或鍋爐或壓力容器或其輔助設備，受到意外﹔或 

(b) 鍋爐或壓力容器的擁有人察覺鍋爐或壓力容器或其輔助設

備，出現相當可能會引致危害生命或損壞財產的欠妥之處，

鍋爐或壓力容器的擁有人須隨即安排停止使用和操作該鍋

爐或壓力容器，並須在切實可行範圍內盡快（無論如何須

在24小時內）將該意外或欠妥之處（視屬何情況而定）通

知監督，而如屬適用，須同時將就該鍋爐或壓力容器發出

的最近期效能良好證明書送交監督。 

2. 第22(1)條：

每個鍋爐及其輔助設備均須恰當維修。 

3. 第24(1)條：

在新鍋爐安裝完畢但未投入使用之前，該鍋爐以及其輔助設備須由

委任檢驗師予以檢驗。 

4. 第49(7)條：

鍋爐只可在持有合格證書（該證書證明持有人有足夠能力操作有關

的級別或類型的鍋爐）的合格人員直接監管下操作。

建議 

1. 應僱用合格人員操作鍋爐及其輔助設備。 

2. 切勿擅自改動所操作熱油爐的設定，或拆除其安全閥。 

3. 須在 24小時內將意外向鍋爐及壓力容器監督匯報
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 照片 22.1 連接壓力計（已拆除作調查用） 照片 22.2 熱油爐外殼的貫通裂縫
的接駁處

照片 22.3 在循環泵的底部並無裝設存漏池 照片 22.4 整個鍋爐房遭嚴重焚毀
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個案 23

爐膛回火意外導致兩名工人受傷

個案摘要

一九九三年，一宗爐膛回火意外導致兩名工人受傷。一名工人輕微灼

傷，另一名工人的面部嚴重燒傷，而燃燒器組件亦嚴重燒毀。工廠的樓

面面積超過 4000平方米，但只僱用了一名合格人員，在日夜兩班直接監

管工人操作兩台火管式鍋爐和五台蒸汽容器。

事發經過 

1. 兩名工人在聽到鍋爐警號後，便去鍋爐房查看有甚麼事發生。 

2. 這兩名工人被爐膛回火灼傷。 

3. 沒有合格人員當日班。 

4. 當意外發生時，有六名工人正在鍋爐房內更衣。

調查所得 

1. 在點火前，爐膛內驅氣不足，未能把積聚於爐膛內的過量燃料清除，

結果發生爐膛回火。 

2. 一名工人輕微灼傷，另一名工人的面部嚴重燒傷，滿面水泡。 

3. 燃燒器組件嚴重燒毀。 

4. 燃燒器組件周圍被回火的熱氣燻黑了。 

5. 空氣擴散器積滿了碳屑，顯示鍋爐的燃燒性能差。 

6. 燃燒器嘴沾著燃油，顯示燃燒器嘴漏油。 

7. 爐膛耐火層的性能非常差。在火焰衝擊下，溫度變化過大，耐火磚

的前端裂開。 

8. 耐火物料熔化後，在爐膛頂的底部凝固積聚。 

9. 鍋爐房用作更衣室，而且極為骯髒。
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法例規定

特定用途鍋爐的擁有人可能被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下述

條文： 

1. 第22(1)條：

每個鍋爐及其輔助設備均須恰當維修。 

2. 第49(7)條：

鍋爐只可在持有合格證書（該證書證明持有人有足夠能力操作有關

的級別或類型的鍋爐）的合格人員直接監管下操作。

建議 

1. 無論是日班或夜班，都須有足夠的合格人員操作鍋爐及其輔助設備。 

2. 無論何時，鍋爐房都不得用作職員更衣室，並須保持整潔。
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照片 23.1 燃燒器組件被燒毀和燻黑 照片 23.2 燃燒器嘴漏出燃油，
空氣擴散器積滿了碳屑

照片 23.3 空氣擴散器和濕潤的燃燒器嘴 照片 23.4 爐膛耐火層被燒毀

照片 23.5 熔渣在爐膛頂積聚 照片 23.6 燃油缸、供應燃油管
和回流燃油管
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個案 24

排污缸爆裂，引致合格人員受傷

個案摘要

一九九三年，肇事的鍋爐排污冷卻缸爆裂，熱水從缸中湧出，燙傷一名

合格人員。缸頂不良的焊接在排污缸受壓時斷裂。排污缸的容量太小，

在排污旋塞全開數分鐘後，就盛不下鍋爐排出的污水。

事發經過 

1. 每天早上，鍋爐都進行排污，歷時五分鐘。 

2. 在排污時，鍋爐的壓力為 700千帕斯卡。 

3. 在鍋爐進行排污期間，肇事的合格人員檢查排污缸是否滿載。 

4. 排污缸爆裂，熱水濺落合格人員身上，把他燙傷。

調查所得 

1. 排污缸嚴重變形，缸頂的一邊爆裂。 

2. 排污缸的焊接不良。焊接的熔深未及焊縫的底部。 

3. 排污缸的構造與安裝都未符標準。 

4. 根據委任檢驗師的報告，排污缸曾作壓力達 200千帕斯卡的水壓試

驗。 

5. 如鍋爐的排污旋塞全開，排污缸的容量和通氣管的大小都不能容納

鍋爐排出的污水。 

6. 排污旋塞全開，但沒有人監察鍋爐的操作。
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建議 

1. 在簽發效能良好證明書前，委任檢驗師應確保鍋爐的輔助設備是按

照認可的標準建造和安裝。 

2. 如鍋爐及其輔助設備曾進行改裝，應於再次投入使用前，由委任檢

驗師予以檢驗。
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 照片 24.1 排污缸變形和爆裂 照片 24.2 排污缸內的冷卻盤管

照片 24.3和24.4 排污缸變形和爆裂

照片 24.5 排污缸結構欠佳， 照片 24.6 排污缸內已變形的加強板
沒有安裝足夠的加強板
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個案 25

未經登記的消毒爐的內載物外濺意外

個案摘要

在二零零二年，當局接獲一宗涉及消毒爐的嚴重意外報告。一個未經登

記的消毒爐在加壓後，爐門以不當的方式被強行打開，爐內的盛載物外

濺，導致兩名職員受傷，須送院治理。

事發經過

有關的消毒爐當時盛載了多個玻璃器皿，且正為這些器皿進行消毒。在

消毒過程完畢後，爐門未能打開，爐門膠邊則出現滲水迹象。於是，在

場的女品質控制技術員便向男助理品質控制經理求助。在強行打開爐門

時，爐內熾熱的液體、蒸汽和玻璃器皿碎片向外飛濺，導致該兩名職員

身體被燙傷和割傷，須留院醫治。

調查所得 

1. 該消毒爐未經登記，而且未設有防止爐門在受壓情況下打開的聯鎖

安全裝置； 

2. 兩名傷者均未有接受過適當的訓練； 

3. 意外現場範圍並無張貼警告告示； 

4. 職員沒有妥為遵行安全措施和指示；及 

5. 職員在意外發生時，沒有使用適當的個人防護裝備。

法例規定

消毒爐的擁有人可被裁定違反《鍋爐及壓力容器條例》的下述規定： 

1. 第13條：

新鍋爐的擁有人須於其擬將該鍋爐投入使用的日期前至少 30天，向

監督交付以下文件 — 

a) 製造商證明書副本一份，以及由認可檢驗機構就該鍋爐或

壓力容器發出的建造期檢驗證明書副本一份；或
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b) 令監督信納該鍋爐或壓力容器在以下各方面均符合認可工

程標準或守則的文件證據─ 

(i) 在建造、架設、修理（如曾作出修理）該鍋爐或壓力

容器中僱用的焊工和採用的焊接程序； 

(ii) 焊接前後的熱處理； 

(iii) 對該鍋爐或壓力容器作出的試驗及檢驗；及 

(iv) 監督可藉書面通知指明的任何其他有關技術詳情﹔或 

c) 凡擁有人不能交付 (a)段所提述的文件，亦不能交付 (b)段所

提述的文件，則交付關於該鍋爐或壓力容器及其輔助設備的

設計，以及建造、檢驗及試驗方法的詳情。 

2. 第15A條：

新鍋爐的擁有人，須於其擬將該鍋爐投入使用的日期前至少 30天，

就根據本條例為該鍋爐而進行的登記，按訂明格式向監督提出登記

申請。 

3. 第49(1)條：

鍋爐或壓力容器及其輔助設備除非已按照本條例接受檢驗，並在檢

驗後獲發給效能良好證明書，否則不得使用或操作。 

4. 第49(7)條：

鍋爐只可在持有證明持有人有足夠能力操作有關級別或類型鍋爐的

合格證書的合格人員直接管下操作。

建議： 

1. 須由熟悉消毒爐安全規定的人員操作消毒爐。 

2. 在消毒爐旁張貼警告標誌和告示。 

3. 必須嚴格遵守安全操作指示和履行有關預防措施。 

4. 在操作消毒爐時，應使用合適的個人防護裝備。
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 照片 25.1 沒有裝上壓力安全聯鎖的爐門
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