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号 l 言

《锅炉及压力容器条例 } (第 56章)ì丁定有关在香港使用及操作锅炉及压力容器

的规管条文。压力容器包括盛载受压蒸汽{乍各种用途的蒸汽容器。

本守则由锅炉及压力容器监督根据该条例第 18A条发出'旨在提供指引' 以确

保蒸汽容器的操作安全 。

根据该条例第 18A (2)条 '任何人没有遵守本守则的条文规定，不会因此而在任

何种类的刑事法律程序中负有法律责任;但在任何不论属民事或刑事的法律程

序中'包括就 《锅炉及压力容器条例》 所i丁罪行而进行的法律程序，任何法律

程序的一方均可依凭任何上述没有遵守规定的事实 ， 以确定或否定该等法律程

序所争议的法律责任 。

蒸汽容器在不同行业广泛使用'例如在发电厂 、 洗夜房 、 食品加工厂 、医院和

诊所用来加热、 煮食和消毒。此类设备的使用者如对操作及维修认识不足'可

能会造成严重意外，因此使用此类设备的所有员工都应熟习蒸汽容器的安全操

作方法 。

劳工处处长获委任为锅炉及压力容器监督。

本工作守则建议用户关于蒸汽容器的设计，制造'安装'维护' 检查， 测试和

操作上的可接受标准。 若本工作守则与任何条例和规例之间存在任何冲突或不

一致，则以该条例和规例为准。

蒸汽容器发全操作工作守则



查询

如你对本守则有任何疑问或想查询其他有关规营锅炉及压力容器事宜，可与劳
工处锅炉及压力容器科联络:

电话 : 31073458 
传真 : 25176853 
电邮 : enquiry@labour.gov.hk 

你也可在劳工处网页www . l abour. gov . hk阅览本处各项服务及主要劳工法例的
资料。

如查询职业安全健康局提供的服务详情'请致电27399000 。

投诉

如有任何关于工作地点的不安全作业模式或环境状况的投诉，请致电劳工处职
安健投诉热线 2542 2172或在劳工处网页填写并递交网上职安健投诉表格。所
有投诉均会组对保密。

网上职安健投诉表格

蒸汽容器安全操作工作守则



适用的条例及规例一览表 

(a) <锅炉及压力容器条例 } (第 56章) 

(b) <锅炉及压力容器规例 } (第 56A章) 

(c) <锅炉及压力容器(表格)令} (第568章) 

(d) <锅炉及压力容器(豁免)(综合)令} (第 56C章)
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1. -般资料 

1.1 	 目的 R范围

本守则旨在推广安全操作蒸汽容器 。

本守则亦可为负责蒸汽容器安全和直接监管蒸汽容器的人员提供实务指
号| 。

本守则的涵盖范围限于安全操作蒸汽容器所需的基本资料。 

1.2	 释义

就本守则而言:

「监督 J 指锅炉及压力容器监督即是劳工处处长 ;

「锅炉检验师J 指被监督委任为锅炉检验师的人 ，且该人的委任未被暂
停;

「合格证书 J 指监督发出的合格证书;

「效能良好证明书 J 指锅炉检验师根据《锅炉及压力容器条例》 第33条
发出的蒸汽容器效能良好证明书 ;

「合格人员 J 指任何人， 而其姓名已于当其时记在依据《锅炉及压力容
器条例》 第7(1 )(e)条备存的合格人员登记册内;

「条例 J 指 《锅炉及压力容器条例》

「拥有人」就蒸汽容器而言'包括任何根据租购协议 ，或根据与蒸汽容
器供应商或其代理人为售卖蒸汽容器而这成的合约，管有该蒸汽容器(即
使该蒸汽容器的产权仍未移交予他)的人;凡蒸汽容器的拥有人不能被寻
获，或不能被确定，或不在香港'或无行为能力 ， 则亦包括该拥有人的

代理人;

「蒸汽容器 J 指任何用以盛载压力较大气压力为大的蒸汽的容器或器具
(锅炉 、 蒸汽额 、 蒸汽喉管或环形营 、 或原动机的部件除夕|、)。

蒸汽容器安全操作工作守则



2. 蒸汽容器的主要设备 

2.1 	 -般资料

每个蒸汽容器必须建造并维护到能承受其他来源所供应的蒸汽的最高压
力。

工业界有不同类型的蒸汽容器'例如 i) 用来滚压的滚筒; ii) 用来加热
和烘干物料的烘干器; iii) 用来染色的染色机; iv) 调制食物和消毒医疗

物料时使用的灾菌器和消毒炉。

蒸汽容器可能会装有通凤阀 、 工作门/封盖 '并配备温度感应锁紧装置'

以增加操作安全 。不过'所有蒸汽容器均有若干安全配件'例如: 

(a)	 一个减压阀或其他自动装置' 以防止超逾蒸汽容器的最高可使用压
力; 

(b)	 一个能加上封条的弹簧安全阀'该安全阀须调校至能让蒸汽在超逾

该蒸汽容器的最高可使用压力时立即被排出'或装配一个装置'在

超逾该压力时立即自动截断蒸汽供应; 

(c)	 一个准确的蒸汽压力计，该压力计须以帕斯卡或帕斯卡的倍数显示

蒸汽容器内的蒸汽压力，并须于其上以红线标记该蒸汽容器的最高
可使用压力; 

(d)	 每个蒸汽容器的安全阀 [(b)项]及蒸汽压力计 [(c)项]均须装配在蒸汽
容器上，或装配在蒸汽容器和用以防止超逾蒸汽容器的最高可使用

压力的减压阀或其他装置之间的供气喉营上; 

(e)	 每个蒸汽容器均须设置用以将试验压力计附连的设备;

(。	 一个合适的停止间以调节蒸汽的流入或流出;及 

(g)	 如安装超过一个蒸汽容器，须把一块附有作分辨用的编号的金属板，

固定在每个蒸汽容器上容易看到的位置'以资识另 IJ 。

蒸汽容器发全操作工作守则



2 . 2 蒸汽窑器的配件 

2 . 2 . 1 减压闽

图 2 . 1 显示一个用于将锅炉供应的


蒸汽压力减低的减压阀 。 锅炉所


产生的蒸汽压力通常高于蒸汽容


器正常操作所需的压力。


减压阀能控制及保持蒸汽容器内

的压力，并具有节流功效，以尽

量减少蒸汽中 的水滴。 应定期检

查减压阀内的膜盒，以确保低压 蒸汽人口 蒸汽出口

接收设备的操作安全。减压阀不

得接驳旁通阀。 图 2.1 

2 . 2 . 2 安全阀

图 2 . 2显示一个装配在蒸汽容器上


的安全阀。当容器内的压力到这


校定的压力时 ，安全阀便会 自 动


开启以释放过高的压力，从而避


免压力超逾安全操作压力，防止


容器可能因超压而爆炸。


如装有用以把阀盖从阀座提升的
阀座

提升杆， 应定期启动该提升杆以


免它被卡住。

图 2.2

蒸汽容器安全操作工作守则



阀盖

蒸汽入口

压盖

2.2.3 蒸汽压力计
显示最高可使用压力的红色标记

与蒸汽容器接驳的压力计(见图 2. 3)

应容易被看见 ，并应在其上以红

线标记该蒸汽容器的最高可使用

压力。 压力计应校准和标记适当

的刻度，以帕斯卡或帕斯卡的倍

数显示蒸汽容器内的蒸汽压力。

每个蒸汽容器均须设置用以将试

验压力计附连的设备。 
连接试验压力计的三向阀

2.2.4 停止阀
圈 2.3

图 2.4显示一个常见于蒸汽系统的

停止阀 '用以让蒸汽流进蒸汽容

器 。如装设在蒸汽容器的出口，

亦可用来控制蒸汽的流出。

蒸汽出口

图 2 .4 

蒸汽容器发全操作工作守则



2 . 2 . 5 疏水器

图 2 . 5显示一个用以将冷凝水和不
蒸汽人口

可凝气体从蒸汽容器排出的标准


疏水器。当冷凝水水位升高时'


疏水器内的浮波便会上升，继而


连接杠杆，将阀盖开启及排出冷


凝水。当水位降低时， ).手波便会


下降并关闭阀盖。如蒸汽内存有


不可凝气体'该气体会使恒温膜


盒阀冷却'并与冷凝水一同排出。


如疏水器注满过多的冷凝水 . I令


凝水亦会藉着恒温膜盒降温而从 固 2.5

膜盒阀排出 。 

2 . 2 . 6 门联锁

门联锁用以防止蒸汽容器的门在受压时意外地打开'因为 蒸汽

容器内的热蒸汽及水混合物会剧烈地膨胀并降低水的沸点'进

一步使其迅速蒸发'造成危险情况。

图 2 . 6显示一个常见的蒸汽容器门联锁装置 '该装置由一块压板

和一个附有通凤阀手柄的凸轮盘组成。 当处于关闭位置的通风

阅手柄插入承 口 时 '凸轮盘的圆弧形状使该门不能以逆时针方

向转动从而开启 。 当通凤阀处于开启状态时'蒸汽容器内的蒸

汽压力被释放。如以逆时针方向转动该门 ，凸轮盘的平线形状

会让压板通过从而把门开启 。

冷凝水出口

蒸汽容器安全操作工作守则



门

飞、
· 凸轮盘让门开启

通凤阀 通凤阀手柄

因 2.6

蒸汽容器上或其旁边须显明地展示以操作员能阅读的适当语言

书写的操作程序和附有适当字眼的安全警告标志 '以及应训练

操作员正确使用联锁和关闭装置 。

蒸汽容器发全操作工作守则



3 . 安全配件的布置 

3.1 -般资料

蒸汽容器操作员应熟悉蒸汽容器的运作原理 。 在工业应用上有很多不同

类型的蒸汽容器 ， 操作员应对安全配件 、 一般布置及蒸汽容器常见的欠

妥之处具有足够的知识。

以下是常见的蒸汽容器类型: 

(a) 消毒器 ; 

(b) 组合式滚筒烘干器 ; 

(c) 消毒炉 ; 

(d) 染布机 ; 

(e) 筒子纱染色机;以及 

(f) 蒸汽锅。 

3.2 蒸汽窑器的恰当布置 

iA J 和 i s J 两个蒸汽容器安全配件的恰当布置分别显示于图3 . 1 如下: 

1. 压力计 

2. 安全阀 

3. 停止阀(入口及出口) 

4. 减压阀 

5. 通凤阀 

6. 排7]<阀 

7. 疏7]<器

蒸汽容器安全操作工作守则



在图 3. 1 . 锅炉的干蒸汽引进 iAJ 蒸汽容器. i A J 蒸汽容器可用作蒸

汽分配支营'把蒸汽分配至3个地点作不同用途 。 i s J 蒸汽容器接驳至 

i AJ 蒸汽容器下游 。

在 i s J 蒸汽容器内的制成品可提升至所需温度 '以便烘干 、 漂白 、 消
毒等 。

该两个容器均配备排水营'排水管装配了疏水器 i 7 J 可以 自动排出有关

工序所产生的蒸汽冷凝水。 

3.3 蒸汽窑器的类型 

3 .3.1 消毒器 

3 .3.1.1 消毒器的恰当布置

消毒器安全配件的恰当布置显示于图 3 . 2如下:


高温蒸汽
 

8 

1 压力计 

2 安全阀 

3 停止阀(人口及出口) 

4 减压阀 

5 通凤阀 

6 排水阀 

7 疏水器 

8 密封容器

排出冷凝水

图 3.2

蒸汽容器发全操作工作守则 



3.3.1.2 消毒器的操作原理

把高温蒸汽引进密封容器，以移走里面的空气成分· 当

温度提高一段时间后便可进行消毒 。蒸汽消毒的接触时

间视乎蒸汽温度而定 ，标准消毒工序包括接触摄氏 121度

的蒸汽20分钟。 提高蒸汽温度可缩短消毒所需时间 。 

3.3.2 组合式濡筒烘干器 

3.3.2.1 组合式灌筒烘干器的恰当布置

组合式;表筒烘干器安全配件的恰当布置显示于图 3.3如下 :

自二民口
 

1 . 压力计 

2. 安全阀 

3. 停止阀 

4. 减压阀 

5. 疏水器

图 3.3

蒸汽容器安全操作工作守则 9 



3 . 3 . 2 . 2 组合式遗筒烘干器的操作原理 

把高温蒸汽引进蒸汽滚筒式蒸汽容器 、 布匹或纸张经过

转动的热滚筒' 这致平贴及烘干效果 。 这类容器通常{乍
滚压用途 。 

3 . 3 . 3 消毒炉

3. 3 . 3.1 消毒炉的恰当布置

消毒炉安全配件的恰当布置显示于图3.4如下:

蒸气入口

安全阀 上 ( 
| 】F ，. 空气人口 

疏水器p 
排放器 

I / _.. _.._.. _.. _ ._ .. _.. _ 

E鱼 过滤器 

@ 压力计 11 消 毒 室 

D 空气过滤器 
11 夹层空间

。一 止田阀卜、 J

内 停止阀 

U压力传感器 
己 减压阀 ~ 

因3.4

蒸汽容器发全操作工作守则



3 .3.3.2 消毒炉的操作原理

消毒炉属蒸汽容器， 当蒸汽供应至夹层空间和消毒室'里

面的制成品便会变熟 ' 从而进行消毒'制成品内的细水

雾被蒸发。在数次循环抽出空气和注入蒸汽之后，市IJ成

品便会烘干和消毒 。这类蒸汽容器也常见于医院和实验

室{乍消毒用途 。

第一阶段是排气循环 '消毒炉的消毒室内的空气成分会

被抽出'然后注入蒸汽'抽出和注入蒸汽的动作会重复

数次， 便消毒室的空气排出 。

第二阶段的消毒循环为时不少于 6分钟' 视乎不同的消毒

炉制造商而定 。蒸汽注入消毒室以维持高温 (摄氏 134度

至摄氏 138度 ) .其间进行不少于 3分钟的消毒 。

第三阶段的排气循环把消毒室内的成分抽出'剩下里面

的制成品在负气压下烘干 。

最后， 经过细菌空气过滤器的空气会注满消毒室' 令 j肖

毒室的压力提升至大气压力。

消毒炉有时具备双夕|、壳消毒室'蒸汽可妥为围绕内壳'

在相对较短时间内把大量仪器或纺织品消毒 '而且消毒

室温度因长期维持在同一水平而令烘干效果有所改善 。

成功消毒的关键在于维持压力及温度 。 另一方面 '消毒

时间长短很大程度取决于制成品的特性，例如数量 、 大

小 、 特质等 。
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3 . 3 .4 织晶染色机 

3 . 3 .4.1 织晶染色机的恰当布置

织品染色机安全配件的恰当布置显示于图 3 . 5如下: 

1. 工作门 

2. 送布滚筒 

3. 喷D.Il 

4. 加染料箱 

5. 染料输送泵 

6. 过滤器及换热器 

7. 循环泵 

8. 排水阀 

9. 迸水阀 

10. 压缩空气进入阀 
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11. 排压阀 

12. 混合阀 

1 3. 冷却水进口阀 

14. 蒸汽迸口阀 

15. 冷却水出口阀 

16. 安全阀 

17. 减压阀 

18. 止回阀 

19. 疏水器 

2 0 . 排水阀

3 . 3 .4. 2 织晶染色机的操作原理 

要染色的布料在环流液体及送布滚筒辅助下 '在容器内
成圈状循环转动。

关上封盖后 ，在适当温度加入染料及化学品 。

压缩空气或蒸汽的水汽压令容器内的压力增加 。

容器内的温度和压力因使用的染料和化学品不同而有所
改变。
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3 . 3 . 5 筒子纱染色机 

3 . 3 . 5 . 1 筒子纱染色机的恰当布置

筒子纱染色机安全配件的恰当布置显示于图 3 . 6如下 : 

1. 缸盖 7. 蒸汽入口阀 13. 注射泵 

2. 染筒 8. 冷却水入口阀 14. 加染料缸 

3. 循环泵(主泵) 9. 冷凝水出口阀 15. 安全阀 

4. 加热盘管 10. 冷却水出口阀 16. 减压阀 

5. 溢流阀 11. 缸盖阀 

6. 排水阀 12. 排水阀 

2 

图 3.6 

3 . 3 . 5 . 2 筒子纱染色机的操作原理

把要染色的筒子纱固定在盛纱托架上 。

把染液混入系统内并由循环泵循环流过纱筒 。

这类染色机可采用三种操作方式，即低液位 / 中 液位/

注满方式。

前两种操作方式以空气加压 '最后一种方式以循环泵加
压 。
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蒸汽进入 

压力计 

安全阀 

停止阀 

减压阀 

疏水器 

排气管

3 . 3 .6 蒸汽锅 

3 . 3 . 6 .1 蒸汽锅的恰当布置

蒸汽锅安全配件的恰当布置显示于图 3 . 7如下:

2 

3 

1 
2 
3 
4 
5 
6 

夹层窒	 锅 

3 . 3 .6.2 蒸汽锅的操作原理

蒸汽锅内有一个蒸汽夹层室'可把蒸汽锅的内载物加热。

蒸汽锅可倾侧以配合操作需要 。

在蒸汽经过蒸汽夹层室进行加热操作之前， 须先进行以
下各项 : 

(i) 	 把蒸汽锅处于直立位置'并开启排气管 ; 

(ii) 	 开启蒸汽出 口和锅底的冷凝水排水旋塞，以排出里
面的积水;及 

(iii)	 在预热工序中' 蒸汽缓慢地供应至蒸汽夹层室'把
里面的空气及水汽驱走，待有蒸汽冒出之后才可关

闭排水旋塞和排气管 。

把蒸汽逐渐引进蒸汽夹层室'在大气压力下把蒸汽锅的

内载物加烈。 重要的是， 试图倾侧蒸汽锅之前要确保蒸

汽锅是空的 。

排出冷凝水

图 3.7 
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4.	 操作 

4.1 	 -般资料


要安全操作蒸汽容器，须遵守以下各点 :
 

(a)	 检查效能良好证明书的有效期， 确保己在适当时间进行法定检验 ; 

(b)	 使用者应熟悉制造商的操作指引; 

(c)	 安全阀和封条必须完好无损和不受干扰。蒸汽容器内的压力不得超
逾最高可使用压力; 

(d)	 定期检验安全装置 、 附件 、 辅助配件及控制设备'确保其操作正常 。

使用欠妥的部件可能会号|致意外; 

(e)	 检查所有配件是否已安装妥当及没有接驳口出现渗漏;

(。对于以螺栓固定的封盖 '所有螺栓必须使用'不得采用只上紧或扭
松几颗螺栓的作业方式; 

(g)	 必须在完全扭松所有活节螺栓及松开封盖后，才可把活节螺栓推离
承口 ; 

(h)	 须把蒸汽喉管内的冷凝水完全排去' 然后才慢慢开启蒸汽停止阀 '
以防止产生水锤; 

(i)	 检查蒸汽容器的压力是否不超逾预定的操作压力，确保减压阀能发
挥功能;

。)经常确保压力计显示的操作压力不超越该红线所标记的效能良好证
明书内指明的最高可使用压力; 

(k)	 检查疏水器是否操作正常'只排出冷凝水。
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4.2	 操作期间的观察

操作蒸汽容器时' 应特别作出以下观察及持续监察: 

(a) 蒸汽的压力 、 温度及流量; 

(b) 因蒸汽系统存有水分而在喉管内产生的噪音及水锤; 

(c) 蒸汽容器的蒸汽出 口与入口之|司的温差;及 

(d) 喉营 、 水位计 、 凸缘及循环泵的轴封所出现的渗漏。 

4.3	 操作蒸汽窑器应采取的预防措施 

4.3.1 水锤现象

当蒸汽输入内有冷凝水的较凉蒸汽喉营时'蒸汽因接触冷管壁或

冷凝水而凝结'并产生水锤，图解如下:

图 4 .2

蒸汽 气y:!;> 1 

飞 3

飞5号正
 

1. 主管道 5. 冷凝水面的波浪 

2. 喉管 6. 巨大的端流 

3. 停止阀 7. 含蒸汽的泡沫 

4. 排水阀 8. 部分真空

蒸汽容器发全操作工作守则 



图 4. 1 及4 . 2

蒸汽输入内有冷凝水的喉管内'而喉营的停止间关闭， 同时喉管

内的冷凝水并未完全排出 。当蒸汽进入喉营时 ' 会扰动水面并形
成波浪。

图 4.3及4 .4

当冷凝水水位下降时，端流迅速增加并突破浪顶 '形成含蒸汽的

泡沫。 压力使泡沫爆破'产生噪音及冲力。 涌起的波浪可能大得

足以阻塞喉营 。波浪另一边的蒸汽因冷却而形成部分真空' 加上

来自波浪后面的蒸汽 '迫使冷凝水高速冲向停止阀或其他障碍物'
导致蒸汽喉营或阅体破裂。

为防止蒸汽喉管内产生水锤，须开启排水阀将冷凝水完全排出'

并轻微开启停止阀' 便蒸汽喉管变暖。 当蒸汽喉管变暖，并有蒸

汽从排水阀排出后，才可关闭排水阀及慢慢开启蒸汽停止阀。 

4.3.2 减压闽故障

应定期检查及保养减压阅 ' 以确保操作正常 。欠妥的减压阀可能
会引起以下异常情况 : 

(a)	 蒸汽容器超压


原因:
 

(i) 膜盒有破洞; 

(ii) 通往膜盒的蒸汽管道堵塞; 

(ii i) 阅座有渗漏。 

(b)	 供给蒸汽容器的蒸汽压力偏低


原因:
 

(i) 弹簧的效能降低; 

(ii) 定位螺丝松开。 

(c)	 蒸汽容器没有蒸汽供应


原因:
 

(i) 弹簧折断; 

(ii) 定位螺丝耗损和丢失 。
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4.4	 操作员 R拥有人须注意的重要事项 

(a)	 操作员在操作任何蒸汽容器前， 必须先取得适合级别的合格证书。

附录 1 91]出不同级别的合格证书持有人获准操作的设备类型，包括

蒸汽容器。 

(b)	 每部蒸汽容器必须配备能加上封条的

合适弹簧式安全阀。不得干扰安全阀

的封条(见图 4 . 5)或将操作压力提高至

超逾最高核准操作压力。此举会危害

操作员及其他人士的安全'因为超压

可造成意外及导致受伤。 

(c)	 不应把封盖或锁紧装置强行塞进适当
因 4.5

位置 。如有任何异常阻力导致蒸汽容

器不能畅顺地操作， 应向维修工程师报告' 以便立即进行调查 。 

(d)	 修理或检修工作应由制造商认可的合资格工程师在锅炉检验师监督

下进行。 

(e)	 如发生意外 ' 拥有人必须确保己立即关悍该蒸汽容器及辅助设备'

并在24小时内向锅炉及压力容器监督呈报该意外。
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5. 维修 

5.1 	 -般资料

任何蒸汽容器如没有恰当维修 '在意外发生时可导致有人员受伤， 因此
应进行恰当的维修计划，以确保妥为检查该设备每个部分及其辅助设备。

采取有计划的维修或具预防作用的维修计划， 较发生故障后维修可取。

为保持安全工作状态 '每个蒸汽容器及其辅助设备都必须有怡当的维修。
须遵守以下各项 : 

(a)	 由处所的一位置移往另一位置的蒸汽容器须于再次投入使用前'由

锅炉检验师检验并发出效能良好证明书。 

(b)	 合格人员如在蒸汽容器操作期间发现需要即时修理'须立即关悼蒸
汽容器并通知拥有人。 

(c)	 如要进行任何可能影响蒸汽容器结构强度的大型维修及检修'拥有

人务须先诏询锅炉检验师，以选择合适的承办商。该名锅炉检验师

负责督导修理工作，并于该蒸汽容器再次投入使用前发出效能良好
证明二扭，以证明该项工作己圆满完成。 

(d)	 若对蒸汽容器的受压部分进行改装' 锅炉检验师须负责检视改装计

划及作出所需的修改，以取得制造商的同意'并把有关计划呈交监

督，以评估是否需要调校该蒸汽容器的最高可使用压力值 。 

(e)	 制造商的操作指南 、 操作手册和安全工作守则及程序应展示于厂房

的显眼位置'以便参阅。

(。每部蒸汽容器的 日志须备存该蒸汽容器所有维修工作的最新记录。 

5.2	 开启蒸汽容器的盖/检查门时应采取的安全预防措施R操作染色机须注意

的事项

操作员开启蒸汽容器时应遵守以下预防措施 :
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(a)	 应关闭所有入口 及出 口 阀 ' 以便把蒸汽容器隔离。把排水及通风阀

完全开启 '以释放容器内的压力或真空。如排水管接驳到与其他蒸

汽容器或器具共用的排水总喉营' 则应于排水完毕后关闭排水闹。 

(b)	 查看压力计是否校正及显示零压力。 

(c)	 当容器内没有剩馀压力时 '把全部螺母扭松及把封盖/检查门稍稍

开启 。除非封盖/检查门没有冒出蒸汽 '否则切勿把螺母推下 。 操

作员应在该封盖/检查门开启期间留在一旁 。 

(d)	 当有人在蒸汽容器内工作时'必须有负责人在该设备附近看守， 以

免意外地开启蒸汽隔离阀或关闭蒸汽容器封盖/检查门。进出蒸汽

容器的喉营的蒸汽阀应锁在关闭位置并贴上「不准开启 J 标签。 

(e)	 应采取适当措施以符合香港法例第 59AE章 《工厂及工业经营(密闭

空间)规例》 的规定 。

除操作蒸汽容器的预防措施外，操作染色机时也应遵守以下各点 :

(。 当壳内仍有压力存在及其操作温度超过摄氏80度时 ，不应开启封盖/

检查门 ， 这对于注满式操作的筒子纱染色机尤为重要'因为壳内压
力可在壳内液体温度仍高于沸点时迅速释放。 

(g)	 在每次操作前' 应检查通风 、 排水 、 压力计与水位i十 (水镜)的接驳
处有否堵塞 。 

(h)	 不可绕过及/或干扰联锁装置的功能。 

(i) 	 把漂染品放进染色机之后， 应清理门的锁紧部件所有异物 、 溢出物

等'并检验门的接 口 ，确保它适当地藏在凹槽内 ' 然后才把门关上 。

。) 转动锁紧坏时应要小心 ， 确保锁紧坏没有绷紧现象 '否则整个锁紧坏

会在凸出的硬点上转动 ， 导致封盖及锁紧坏的凸缘不对称地重选。 

(k)	 对于以单柄锁紧的速闭门，不应以铜管或其他类似布置不必要地增
加接口 的紧密程度。
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(1)	 使用坏眼螺栓吊起盛纱托架时'必须先完全排去壳内液体。看管人
应防止托架在吊起时转动 。吊钩应配备安全扣。 

(m)	在所有情况下均应严格遵循制造商建议的操作方法。有关放入 、 取

样及取出的指示应存放在操作员易于取阅的地方。每个蒸汽容器的

简易操作及紧急 / 意外应变程序应展示在显眼位置'而所有操作员
应完全熟悉该等程序。 

(n)	 染色机盖/门盖转动坏的中心位置由装配间隙保持'这间隙不应因

转动坏可能过分受力而过度移位。如盖环尚未转动至预定位置' 则
机械联锁装置会防止染色机正常操作 ，操作员亦不应开始有关工序。 

(0)	 不应在未经话询设备制造商的意见下'便在不锈钢容器/染色机内

使用含氯的染色化学品 。操作人员应注意'当氯与水接触时会对不

锈钢构成侵蚀隐患。 

5.3	 检查蒸汽窑器的预备工作 

5.3.1 蒸汽窑器外露部分 

(a)	 应移除夕|、层隔热物质及/或隔热布，以便到这物料表面 。 

(b)	 如有需要'应提供梯台 、 棚架或布置'方便进出。 

(c)	 须提供足够照明。 

(d)	 应在切实可行范围内清洁外层。 

5.3.2 蒸汽窑器内部 

(a)	 须采取每个可行步骤，确保供给蒸汽容器的蒸汽及液体与主

要的蒸汽供应完全隔离'例如当阀门处于关闭状态时 '须把

锁紧装置安装于阀门上， 或于蒸汽入口管之间安装一个密孔
圆坏 。 

(b)	 蒸汽容器必须有良好排汽' 确保壳内没有剩馀压力。
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(c)	 必须把容器内载的毒性 、 腐蚀 、 易燃或爆炸液体清空。 

(d)	 应把所有人孔 、 手孔及/或检查门移除。 

(e)	 如认为工作人员需要进入壳内'必须作出特别清洁及通气安
排 。 持续强制通风旨在维持容器内的维生氧气 。必须遵守香

港法例第59AE章《工厂及工业经营(密闭空间)规例》规定
的所有安全预防措施。

(句	 容器必须进行内部清洁及清除所有沉积物。 

(g)	 在切实可行范围内及认为需要时可能须拆除内部配件 。 

(h)	 在大型容器内可能须动用梯台 、 棚架或其他安全支承物 '因

为该设备内可能没有装设竖梯。 

(i) 	 蒸汽容器内必须提供足够照明 。 

5.4	 容易出现的欠妥之处

蒸汽容器常见的欠妥之处 : 

(a)	 腐蚀 、 损耗或点蚀常见于支承物及活动部件 (例如较位及锁紧装置 )
毗邻范围。 

(b)	 阀门 、 手轮及铁箍损坏。 

(c)	 如外部喉营 、 接口 、 凸缘 、 螺母 、 螺栓及紧固件没有受保护，便会

遭腐蚀及损耗。 

(d)	 非法干扰安全阀或释压阀的预校压力。 

(e) 压力计 、 温度计 、 水位计等仪表失灵。


(。哪钉头损耗。
 

(g)	 蒸汽或水可能积聚的范围出现腐蚀。
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(h) 机械损坏、 凹陷等。 

(i) 隔热物质 / 隔热布或保护层受损或变质。

。) 如借助延伸钢棒操作，旋转螺栓及螺母或封盖的锁紧装置容易受损。 

(k) 容器内层出现腐蚀、损耗及点蚀。 

(1) 焊缝有裂纹。 

(m) 喷咀孔口阻塞或局部不畅通。 

(n) 内层及配件有冲击破损。 

5.5 大修或全面修理之后

每个蒸汽容器在进行全面修理或依据锅炉检验师发出的通知书而进行的

任何修理之后， 该蒸汽容器及其辅助设备须接受水压试验 '其压力须注

至将在效能良好证明书内指明的最高可使用压力的一倍半 。该蒸汽容器

其后应承受蒸汽压力，并在受压下进行检验 '而所受的压力将在效能良
好证明书内指明为操作该容器的最高可使用压力。 如锅炉检验师认为需

要' 该蒸汽容器应接受压力累积试验。
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6.	 意外R欠妥之处 

6.1 	 -般资料


当以下事件发生时'蒸汽容器的拥有人有责任呈报监督 :
 

(a)	 意外发生在蒸汽容器内，或发生在其辅助设备肉'又或蒸汽容器或

其辅助设备 '受到意外;或 

(b)	 察觉蒸汽容器或其辅助设备出现相当可能会号|致危害生命或损毁财
产的欠妥之处。

拥有人必须立即停止使用和操作该蒸汽容器，并须在24小时内把意外或

欠妥之处呈报监督 ，同时把就该蒸汽容器发出的最近期效能良好证明书
送交监督。 

6.2	 向监督呈报的资料


任何该等呈报均须包括以下详情:
 

(a)	 安装该蒸汽容器的所在地址或地方; 

(b)	 该蒸汽容器的一般描述; 

(c)	 现时或过去使用该蒸汽容器的用途; 

(d)	 如属适用'就该蒸汽容器发出最近期效能良好证明书的锅炉检验师
的姓名及地址; 

(e)	 死亡或受伤人数(如有的话 )

(。该蒸汽容器出现故障的部分的详情' 以及概括交待有关的故障程度

(如知悉的话 ) 

(g)	 在发生意外时 '该蒸汽容器在操作中承受的压力;以及
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(h) 该蒸汽容器欠妥之处的性质 。

必须指出的是，如安全阀的封条破损 ， 则不论原因为何' 均视为欠妥之

处。 即使未知该欠妥之处会否造成即时危险'拥有人亦必须立即安排一

名锅炉检验师进行检验及重新加上该安全阀的封条。
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附录 I

合格证书的级别

以下是不同合格证书的持有人获准操作的设备类型的例子:

合格证书级目 11 

A) 所有级别 

(1 至 VI) 

B) 1 级 

C) 1 (A) 级 

D) 1(阶级 

E) 11 级 

F) 11 (A) 级 

G) 11 (阶级 

H) III 级 

1) III (A) 级 

J) IV 级

证书有效的锅炉/ 蒸汽容器类型 

i) 所有锅炉(包括自动控制和设有过热器的锅炉)及 

ii) 蒸汽容器 

i) 所有水管式锅炉(包括自动控制和设有过热器的锅

炉)及 

ii) 蒸汽容器 

i) 水管式锅炉(包括自动控制但无过热器的锅炉)及 

ii) 蒸汽容器 

i) 人工操纵的水管式锅炉(无过热器)及 

ii) 蒸汽容器 

i) 所有火管式锅炉(包括自动控制的锅炉) 及 

ii) 蒸汽容器 

i) 自动火管式锅炉及 

ii) 蒸汽容器 

i) 人工操纵的火管式锅炉及 

ii) 蒸汽容器 

i) 所有电力加热式锅炉(包括自动控制的锅炉)及 

ii) 蒸汽容器 

i) 人工操纵的电力加热式锅炉 

i) 消毒及硬化锅炉
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K) V 级 i) 指明的特定用途锅炉 

L) VI 级 i) 蒸汽容器

在 1981年之前发出的合格证书， 即「锅炉及蒸汽容器证书 J 仍然继续有效及可操
作证书指明类型的设备。任何人如对该等证书有任何疑问 ， 应向锅炉及压力容器

科查询。
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